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Ihr Energie-Optimierer
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Prozesswarme fiir Industrieanlagen
zur See und zu Land.

Die Zukunft der Energieversorgung stellt uns
alle vor groBBe Herausforderungen.

Unsere Starke ist die konsequente Ausrichtung
auf Ihre Anforderungen.

Herzlich Willkommen bei HTI-GESAB.
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Das sind wir - HTI-GESAB.

Die HTI-GESAB Hoch-Temperatur Industrieanlagen GmbH
gegrindet 1967 im Norden von Hamburg (Ellerau).

Seit dieser Zeit sind alle unsere Produkte eng mit dem Thema
der Bereitstellung von Warmeenergie fur die unterschiedli-
chen industriellen Anwendungen verbunden. Heute und in
Zukunft kommt es mehr denn je auf den verantwortungs-
vollen Umgang mit unseren Energieressourcen an. Insofern
kénnen Sie als unser Kunde mit Recht von uns technische,
kundenspezifische Losungen erwarten, bei denen vorhande-
ne Warmeenergie zuriickgewonnen wird und in den thermi-
schen Nutzungsprozess wieder einflieBt. Die Techniken und
das Know-how hierfir halten wir fur Sie bereit.

Unsere Kunden sagen von uns:

HerrS..... von der Firma S ... betonte: ,Bei der Neugestaltung
unserer Fertigung hatten wir keine Diskussion. Thermaldlkes-
sel, Steuerungen und Pumpen, Warmetauscher und Sekun-
darkreise lassen wir wieder von HTI einbauen. Damit sind wir
in den letzten 20 Jahren so hervorragend gefahren.”

Auch der Chief einer groBen Werft ist bereit, sich zu auBern:
»Diese Beratungsleistung von den HTI Fachleuten in der Pla-
nungsphase unserer neuen Schiffsserie war einmalig. Die ha-
ben uns wirklich geholfen, eine Menge Geld zu sparen. Das

hat uns Uberzeugt!”

Ein kritischer technischer Leiter aus dem Bereich der Bitumen-
Herstellung benétigte von uns fur die neue Thermal6lanlage
eine automatische Reinigungsmoglichkeit: ,Ich hatte nicht
gedacht, dass sich HTI so flexibel und innovativ zeigt. Sie ha-
ben mit uns gemeinsam um die beste Losung gerungen. So
stellen wir uns die Fachberatung vor. Das war eine vorbildli-
che Kooperation mit der ich total zufrieden bin.”

Unsere Mitarbeiter ... unsere Lieferanten ... unsere Ferti-
gungsprozesse ... Ein hochmotiviertes Team aus Spezialisten
ist stets an Ihrer Seite. Alles dies dient der Qualitat und dem
Vertrauen in unsere Produkte. Unsere Spezifikationen und
Angebote sind immer ausfuhrlich und komplett!

Wir zeigen lhnen auch Alternativen auf. Sie profitieren bereits
in den ersten technischen Gesprachen von unserer langjahri-
gen Praxiserfahrung. Ein nicht zu unterschatzender Vorteil,
der fur unsere Kunden in der Projektierungsphase kostenlos

angeboten wird.

Mit vollem Einsatz fur Ihr optimiertes Energie-Management.

Nutzen Sie unsere Starken zu lhrem Vorteil!
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Prozesswarme mit System. Weltweit - HTI-GESAB.

Thermalélanlagen

e Dampfanlagen

e HeiBwasseranlagen
e Naturdampfanlagen

e Warmeritckgewinnungsanlagen

e \Warmetauscher
e Luftvorwarmer

e Zubehor

Starken bundeln - mit Sicherheit - zertifiziert

Unsere nationalen und internationalen Erfahrungen er-
moglichen es uns, lhnen das Beste in der Bereitstellung
von Warmeenergieldsungen anzubieten und technisch
ausgereifte Produkte zu liefern. Unsere Systeme arbeiten
mit allen derzeit verfigbaren festen, flissigen und gasfor-
migen Brennstoffen.

Zertifikate

Wir arbeiten nach allen Regeln der europaischen Gemein-
schaft und der internationalen Abnahmeorganisationen.

Standorte

Durch die Néhe zu Hamburg und damit zu den Schiffbau-
ern (Werften) und den Schiffseignern (Reedern) liefern wir
seit Jahrzehnten an alle namhaften europaischen und in-

ternationalen Werften und Reedereien.
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Kesselanlagen von - HTI-GESAB.

Unsere Kunden bendtigen Prozesswarme und kommen aus den unterschiedlichsten

Industriebereichen. In Ellerau werden Erhitzerleistungen bis zu 15.000 kW und auf

Anfrage auch gréBere Anlagen gefertigt. Mittlerweile wurden tber 800 Anlagen fur

Seeschifffahrt und mehr als 700 Landanlagen ausgeliefert, was unsere Kompetenz und

unsere Erfahrung auf diesem Gebiet auszeichnen.

Industriebereiche und Anwendungen

Betonfertigteilindustrie

Die Sand- und Kiessilos benétigen eine Beheizung, damit das feuchte Material nicht gefriert
Um die Abbindung des Betons zu beschleunigen, wird das Anmachwasser angewarmt

Nach dem VergieBen des Betons werden die Rutteltische, Trockenkammern und
Schalungen beheizt, so dass ein schnelles Abbinden erfolgt

Asphalt- und Bitumenwerke

Die Lager- und Mischtanks mussen beheizt werden, um die FlieBfahigkeit des Asphalts
bzw. des Bitumens zu erhalten

Das Gleiche gilt fur die Rohrleitungen und Zapfstationen, die eine Begleitheizung benétigen

Beheizung von Pechtanks

Dachpappenherstellung

Nahrungsmittelindustrie

Beheizung von Backéfen in GroBbéackereien

Beheizung von Friteusen zum Braten von Fleisch und Fisch sowie zur Herstellung
von Pommes Frites und Kartoffelchips

Desodorierung von Olen und Fetten

Destillations- und Fraktionierungsprozesse

Beheizung von Kochkesseln durch indirekte Dampferzeugung Uber Warmetragerol
Blutverarbeitung in GroBschlachtereien

Textilindustrie

Beheizung von Trocknern bei Spannrahmen und Farbekufen
Indirekte Dampferzeugung zum Bedampfen der Teppichfasern

Beheizung von Kalandern

Galvanik

Baderbeheizung
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Technik und Know-how von - HTI-GESAB.

www.hti-ellerau.de
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Chemische Industrie

Beheizung von RUhrwerkskesseln und Reaktionsbehéltern sowie Kihlen mit dem
selben Warmetrager

Beheizung von Meerwasserentsalzungsanlagen

Wachskerzenherstellung

Seifenherstellung

Beheizung von Auftaubehaltern, Gegenstromapparaten und Dampferzeugern zur
Erzeugung von Warm- oder HeiBwasser bzw. Dampf

Beheizung von Autoklaven

Beschichtungsindustrie

Trocknen von bedruckten Folien
Aufkleben von Folien
Tapetenindustrie

Walzen- und Kalanderbeheizung in der Papier- und Pappenindustrie

Holzindustrie

Pressenbeheizung zur Spanplattenherstellung

Schmelzkesselbeheizung

Waschereien und Krankenhausanlagen

Indirekte Dampferzeugung tUber Warmetragerol zur Beheizung von Wasch- und
Destillationsanlagen

Schiffbau

Beheizung aller Warmetauscher zur Aufrechterhaltung des Schiffsbetriebes wie
z.B. Schweréltanks, Separatoren, Endvorwarmer, Schmierélvorwarmer, Erzeugung
von Warmwasser und Dampf, Beheizung der Klimaanlage und &hnlichem

Ladungsbeheizung wie z.B. bei Pechtankern, Bitumentankern, Rohéltankern und
besonderen Chemikalien

Zweikreissysteme fur Chemikalientanker

Warmeruckgewinnungsanlagen

Warmeritckgewinnung hinter TNV-Anlagen

Abgaswarmetauscher hinter Dieselmotoren

Automobilindustrie

Beheizung von Trocknungsanlagen fur die einzelnen bendétigten Prozesse
z.B. Lackverarbeitung, Temperieranlagen zur taktgesteuerten Beheizung
von Verbrauchern
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Technik und Know-how von - HTI-GESAB.

www.hti-ellerau.de
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Thermalolerhitzer von - HTI-GESAB.

Ol/Gasbefeuerter- HeiBélerhitzer Typ HE

Der HTI-Gesab Thermaldlerhitzer wird nach den Vorschriften der
Druckbehalter-Verordnung gebaut und wird als Strahlungsheiz-
kessel mit nachgeschalteten Konvektions-Heizflachen im Dreizug-
System konstruiert. Das Rohrsystem, aus Kesselstahlrohr hergestellt,
wird von einem gasdicht geschwei3ten Stahlblechmantel, einer
Mineralwollisolierung und einer verzinkten Blechummantelung
umgeben. Die groB bemessene Strahlungsbrennkammer garantiert
eine hohe Lebensdauer des Kessels, weil keine Flammenberthrung
mit dem Rohrsystem und somit keine ortliche Heizflachenuberlas-
tung moglich ist. Das Aggregat steht oder liegt auf einem stabilen
Grundrahmen. Der HTI-Gesab Thermaldlerhitzer ist fir die Verbren-
nung von handelstblichen flussigen oder gasférmigen Brennstof-
fen geeignet. Als Warmetrager kénnen mineralische oder synthe-
tische Medien verwendet werden. Die Auswahl des Warmetragers
ist jeweils mit der HTI-Gesab abzustimmen. Der HTI-Gesab Thermal-
Slerhitzer wird mit allen erforderlichen Anschlussen fur die Uber-
wachungs- und Steuereinrichtungen geliefert. Die Abmessungen
sind den gultigen MaBblattern zu entnehmen, wobei MaBanderun-
gen oder eine Anpassung an technische Erfordernisse vorbehalten
bleiben.

Abgas- HeiBolerhitzer Typ AHE

Der HTI-Gesab Abgas-HeiBolerhitzer dient als Warmetauscher zwi-
schen heiBen Abgasen und Warmetrager. Die Heizflache besteht
aus mehreren zylindrischen Rohrkérben, die koaxial montiert sind.
Die Rohrzylinder sind sowohl gegenseitig als auch gegen den rauch-
gasdicht geschweiBten runden Kesselmantel gehaltert. Das Gewicht
des Rohrsystems wird Uber einen schweren Tragerstuhl auf den Kes-
selmantel GUbertragen. Die Ausfihrung ist besonders fur den Schiffs-
betrieb geeignet.

Bei Einbau auf Schiffen ist darauf zu achten, dass der Erhitzer vibra-
tionsgedampft zu installieren ist. Hierzu gehoéren die Erhitzerbefes-
tigung und die Verbindung mit den Rohrsystemen. Die Anordnung
ist mit der HTI-Gesab abzustimmen. Am Kesselmantel aus Stahlblech
ist beidseitig ein Rundflansch aus Flachstahl angeschweiBt. Der je-
weilige Gegenflansch einschlieBlich Schrauben, Muttern und Dich-
tungen gehort zum Lieferumfang. Eine kompakte Tragerausfuh-
rung, die nach Wahl des Bestellers gestaltet wird, dient zum Einbau
in die bauseits vorhandene Stahlkonstruktion.

Elektro- HeiBolerhitzer Typ EHE

Der HTI-Gesab Elektro-HeiBdlerhitzer wird nach den Vorschriften
der DIN 4754, der Druckbehalter-Verordnung und den VDE-Vor-
schriften gebaut. Der HTI-Gesab Elektro-HeiBolerhitzer besteht aus
einem Rohrsystem, in dem nach dem Prinzip des Zwangsdurchlau-
fes organische oder synthetische Warmetrager erwarmt werden. In
einem u-férmigen Rohrsystem werden stirnseitig Flanschheizstabe
eingebaut. Die Umstromung der Heizstabe ist so gewahlt, dass die
zulassige Filmtemperatur des Warmetragers nicht Uberschritten
wird. Das Rohrsystem ist in sich gehaltert und in einen kompakten
Rahmen aus Profilstahl eingebaut. Die Isolierung aus Mineralwolle
und abschlieBender verzinkter Blechummantelung verhindert eine
unnotige Warmeabstrahlung und ist optimal ausgelegt.

Der HTI-Gesab Elektro-HeiB6lerhitzer wird mit allen erforderlichen
Anschlissen fur die Uberwachungs- und Steuerungseinrichtungen
geliefert. Die Abmessungen sind den gultigen MaBblattern zu ent-
nehmen, wobei MaBanderungen oder eine Anpassung an techni-
sche Erfordernisse vorbehalten bleiben.

1y
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HeiBwassererhitzer von - HTI-GESAB.

Ol/Gasbefeuerter- HeiBwassererhitzer Typ HWE

Der HTI-Gesab HeiBwassererhitzer wird nach den Vorschriften der
Druckbehalter-Verordnung gebaut und als Strahlungsheizkessel
mit nachgeschalteten Konvektions-Heizflachen im Dreizug-System
konstruiert. Das Rohrsystem, aus Kesselstahlrohr hergestellt, wird
von einem gasdicht geschweiBten Stahlblechmantel, einer Mineral-
wollisolierung und einer verzinkten Blechummantelung umgeben.
Die groBB bemessene Strahlungsbrennkammer garantiert eine hohe
Lebensdauer des Kessels, weil keine Flammenberthrung mit dem
Rohrsystem und somit keine ortliche Heizflachentberlastung még-
lich ist. Das Aggregat steht oder liegt auf einem stabilen Grund-
rahmen. Der HTI-Gesab HeiBwassererhitzer ist fur die Verbrennung
von handelstblichen flussigen oder gasféormigen Brennstoffen ge-
eignet.

Der HTI-Gesab HeiBwassererhitzer wird mit allen erforderlichen
Anschlussen fur die Uberwachungs- und Steuereinrichtungen gelie-
fert. Die Abmessungen sind den gultigen MaBblattern zu entneh-
men, wobei MaBanderungen oder eine Anpassung an technische
Erfordernisse vorbehalten bleiben.

Abgas- HeiBwassererhitzer Typ AWE

Der HTI-Gesab Abgas-HeiBwassererhitzer dient als Warmetauscher
zwischen heiBen Abgasen und Warmetrager. Die Heizflache besteht
aus mehreren zylindrischen Rohrkérben, die koaxial montiert sind.
Die Rohrzylinder sind sowohl gegenseitig als auch gegen den rauch-
gasdicht geschweiBten runden Kesselmantel gehaltert. Das Gewicht
des Rohrsystems wird Uber einen schweren Tragerstuhl auf den Kes-
selmantel Ubertragen. Die Ausfuihrung ist besonders fur den Schiffs-
betrieb geeignet. Bei Einbau auf Schiffen ist darauf zu achten, dass
der Erhitzer vibrationsgedampft zu installieren ist. Hierzu gehéren
die Erhitzerbefestigung und die Verbindung mit den Rohrsystemen.
Die Anordnung ist mit der HTI-Gesab abzustimmen.

Am Kesselmantel aus Stahlblech ist beidseitig ein Rundflansch aus
Flachstahl angeschweiBt. Der jeweilige Gegenflansch einschlieBlich
Schrauben, Muttern und Dichtungen gehoért zum Lieferumfang.
Eine kompakte Tragerausfuhrung, die nach Wahl des Bestellers ge-
staltet wird, dient zum Einbau in die bauseits vorhandene Stahlkon-
struktion.

Elektro- HeiBwassererhitzer Typ EWE

Der HTI-Gesab Elektro-HeiBwassererhitzer wird nach den Vorschrif-
ten der Druckbehalter-Verordnung und den VDE-Vorschriften ge-
baut. Der HTI-Gesab Elektro-HeiBwassererhitzer besteht aus einem
Rohrsystem, in dem nach dem Prinzip des Zwangsdurchlaufes der
gewlnschte Warmetrager erwarmt wird. In einem u-féormigen
Rohrsystem werden stirnseitig Flanschheizstéabe eingebaut. Die Um-
stromung der Heizstabe ist so gewahlt, dass die zulassige Filmtem-
peratur des Warmetragers nicht Gberschritten wird. Das Rohrsystem
ist in sich gehaltert und in einen kompakten Rahmen aus Profilstahl
eingebaut. Die Isolierung aus Mineralwolle und abschlieBender
verzinkter Blechummantelung verhindert eine unnétige Warmeab-
strahlung und ist optimal ausgelegt.

Der HTI-Gesab Elektro-HeiBwassererhitzer wird mit allen erforder-
lichen Anschlissen fir die Uberwachungs- und Steuerungseinrich-
tungen geliefert. Die Abmessungen sind den gultigen MaBblattern
zu entnehmen, wobei MaBanderungen oder eine Anpassung an
technische Erfordernisse vorbehalten bleiben.
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Industrieheizanlagen

Technologie der Palmélindustrie

mit THT-Dampfanlagen

THT-Hochdruckdampferzeuger im Naturumlauf-
verfahren Typ NDK werden Uberall dort einge-
setzt, wo hohe Prozesstemperaturen mit Dampf
gefragt sind. Vielfaltige Einsatzgebiete ergeben
sich fur die Industrie der Palm- Ol und Bio- Diesel
Raffinerien. Durch HTI-Gesab weiterentwickelte
Hochdruckdampferzeuger der neuen Generation
sind grundlegende Verbesserungen und dadurch

Vorteile fr den Kunden entstanden.




Hochdruckdampfkessel von - HTI-GESAB.

Ol/Gasbefeuerter- Naturdampfkessel Typ NDK

Stahlheizkessel fir Hochdruckdampf im Naturumlaufsystam ohne
den Einsatz einer zusatzlichen Speisewasser- oder Zwangszirkula-
tionspumpe fur den Druckbereich 80 bar und 85 bar. Der Kessel-
druckkdrper besteht aus vertikalen Steigrohren, die oben und
unten in Ringsammelrohre eingeschweiBt sind und gasdicht eng
aneinander liegen. Der Druckkarper besteht aus zwei Rohrkorben,
die aber Dampf- und Kondensatrohre miteinander verbunden sind.
Die Rohrkérbe sind spannungsfrei in einen gasdicht geschweiBten
Rauchgasmantel eingebaut. Der Kessel kann nur in stehender Bau-
weise geliefert werden, da bei liegender Ausfithrung das Naturum-
laufsystem nicht funktioniert. Der Kessel ist mit einer stabilen Stahl-
Unterbaukonstruktion versehen, Damit entfallt ein zusatzliches
bauseits herzustellendes Fundament, Der Kessel kann auf einen
normalbelastbaren Betonboden aufgestellt werden. Die Flachenbe-
lastung liegt zwischen 1-2 kg/cm?. Der demontierbare Kesseldeckel
ermoglicht eine leichte und grindliche Reinigung der Brennkam-
mer und den zwel Rauchgasztigen. Der Kessel ist mit einer War-
medammung aus Mineralwolle versehen, die mit strukturiertem
Aluminiumblech verkleidet ist. Die Auswahl und Verarbeitung der
Werkstoffe erfolgt gemaB den glltigen Dampfkesselverordnungen.
Far jeden Kessel wird eine Druckprifbescheinigung durch den TUV
eingeholt. Grundlage fir die Auslequng und Konstruktion sind die
Regeln der TRD (Technische Regeln fur Dampfkessel). Alle Schwei-
Bungen werden gemaf DIN 8563, Teil 3 Bewertungsaruppe €S und
DIN 8562 ausgefUhrt. Der Kessel kann nur in einem geschlossenen
Dampf-Kondensatkreislaul betrieben werden. Das erforderlche Spej-
sewasser muss den Anforderungen der TRD 611 entsprechen. Der
Druckkarper wird aus nahtlosen Rohren Material 5t35.8 hergestelit
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Abgasriickgewinnungsanlage von - HTI-GESAB.
Fur Typ HE, HWE, HDE, NDK, RDK
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Verbrennungsluft- Vorwarmer (LUVO)

Der HTI-Gesab Verbrennungsluftvorwarmer (LUVO) entzieht dem Rauch-
gas die Restenergie und warmt damit die Verbrennungsluft der Erhitzer ==
vor. Hierbei wird der Wirkungsgrad der Ol/Gasbefeuerten Erhitzern erheb- —
lich erhéht und verlangert die Lebensdauer der Anlagen. Der HTI-Gesab - —
Verbrennungsluftvorwarmer (LUVO) ist als Glattrohrwarmetauscher ausge- —_— S
fihrt. Dieses bewirkt einen hohen Warmetbergang zur Verbrennungsluft =3

und gewahrleistet eine leichte Reinigung der Heizflachen. =—

‘wai‘

T —_—

L

2
L/




mmu Profitieren Sie von unserer Kompetenz
Erleben Sie Prozesswarme in Bestform.

HTI-GESAB

Hoch-Temperatur Industrieanlagen GmbH
Sitz der Gesellschaft

SauerbruchstraBe 11

Germany - D-25479 Ellerau

Telefon: 0049 (0)4106-70 09-0

Telefax: 0049 (0)4106-70 09-99
info@hti-ellerau.de

www.hti-ellerau.de

Handelsregister bei den Amtsgerichten
Norderstedt 31 HRB 4699
Umsatzsteueridentifikationsnummer
DE 813275111

Wir unterstutzen lhre Produktionsprozesse mit einer
erprobten Technik und einer zuverlassigen Abwick-
lung, einer umfangreichen Dokumentation und einem
Service mit Ersatzteildienst rund um die Uhr, weltweit.
Wir sind fur Sie da, wann immer Sie uns benétigen.
Wir gehen mit Ihnen auch individuelle Wege.

Wenn Sie noch nicht bei uns Kunde sind, dann freuen
wir uns auf die Chance, Sie von unserer Leistungsfahig-

keit zu Gberzeugen.

Mit besten GruBen aus Ellerau

Ve ez

Olaf Bornholdt

HTI-GESAB

Hoch- Temperatur Industrieanlagen GmbH
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